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MACHINE TOOLS

Fresadoras Verticales Convencionales

Servomill® FPK 600

ESPECIFICACIONES TECNICAS

AREA DE TRABAJO

CABEZA DE CORTE

REF. INV. : 302354

Hoy en dia, esta versatil fresadora de
herramientas es indispensable en las areas
de produccion mecéanica de herramientas y
troqueles. Su disefo compacto, su gran
versatilidad y su facil manejo tienen un
largo historial probado y ahora esta
maquina se ofrece en una version
modernizada. Los topes electrénicos, los
volantes electrénicos vy las funciones de
fresado adicionales proporcionan a la
Servomill muchas de las ventajas de la
tecnologia de produccion en serie CNC,
incluso sin programacién. Estas maquinas
se utilizan principalmente en la fabricacion
de herramientas, la manufacturay la

formacion.

e Tecnologia de servoalimentacién
con volantes electronicos
e Husillos de bolas precargados en

todos los ejes

e Topes electronicos 3X
e Gran consola vertical y mesa de

trabajo

e Husillo vertical y horizontal
e \elocidad del husillo infinitamente

variable

ALIMENTACION

Dimensiones de la mesa

850 mm x 450 mm

Rango de velocidad, bajo

40 1/min - 440 1/min

Mesa vertical

1190 mm x 250 mm

Rango de velocidad, alto

440 1/min - 2000 1/min

Capacidad de carga de la
mesa (max.)

300 kg

Cantidad de ranurasen T

7 pieza

Ranuras en T (ancho x
separacion)

14 mm x 63 mm

Ranuras, mesa vertical
(cantidad)

3 pieza

Ranuras, mesa vertical
(ancho x separacion)

14 mm x 63 mm

RECORRIDOS

Recorrido del eje X 600 mm
Recorrido del eje Y 450 mm
Recorrido del eje Z 450 mm

Velocidad del husillo

40 1/min - 2000 1/min

Montaje de husillo

SK 40 DIN 2080

Angulo de oscilacion

90 grado

Alimentacion de trabajo
del eje X

10 mm/min - 1000
mm/min

Alimentacion de trabajo
delejeY

10 mm/min - 1000
mm/min

Alimentacion de trabajo
del eje Z

10 mm/min - 1000
mm/min

Recorrido pinole

60 mm

Distancia de la nariz del
husillo a la mesa

50 mm - 500 mm

CAPACIDAD DE ACCIONAMIENTO

- : - Clasificacion del motor de 5.5 kW
Distancia del husillo del 170 mm - 620 mm accionamiento principal
centro a la columna —
Clasificacion del motor de 0.13 kW
X ., bomba de enfriamiento
ALIMENTACION RAPIDA Alimentacion del eje X 10 Nm
Alimentacion rapida de eje 1200 mm/min Alimentacion del eje Y 10 Nm
X Alimentacion del eje Z 15 Nm

Alimentacion rapida de eje 1200 mm/min

Y

Alimentacion rapida de eje 1200 mm/min

z

HUSILLO DE FRESADO HORIZONTAL

Montaje de husillo

SK 40 DIN 2080

Distancia del husillo del
centro a la mesa

170 mm - 620 mm

MEDIDAS Y PESOS

Dimensiones generales
(longitud x latitud x altura)

1.6mx1.8mx2m

Peso

1750 kg
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DETALLES DEL PRODUCTO

La electrdnica integrada permite un fresado convencional mas facil, preciso y eficaz

e |as maquinas Servomill representan una nueva generacion de fresadoras
convencionales

e Todas las maquinas de la serie Servomill son faciles de usar y proporcionan una
precisién y un rendimiento de mecanizado significativamente mayores

e Laalta fiahilidad de todos los componentes y su larga vida Util se traducen en un
mantenimiento reducido y una disponibilidad méaxima

La gran mesa de trabajo y los largos Construccion de las maquinas

recorridos pcg;::‘argi//?g;g o méxima * Eldisefio de la serie FPK es una interpretacion moderna de la clasica fresadora
universal de herramientas, que se utiliza en muchos talleres e instalaciones de

produccién de todo el mundo

e Labase de la maquina presenta un disefo de consola fabricado en hierro fundido y se
ha desarrollado para ofrecer la méaxima precision y una larga vida Util

e Todos los elementos de control estéan dispuestos centralmente en el lado izquierdo de
la maquina, lo que proporciona al usuario un control perfecto sobre todo el proceso de
mecanizado

e Lasvias de la caja tienen bases de apoyo anchas para aumentar la capacidad de carga y
la méxima estabilidad dimensional mientras guian la consola vy la viga superior

Husillo principal con accionamiento

e Elaccionamiento del husillo principal esté integrado en la viga superior para una
La préctica disposicion de los elementos de transmision eficaz de la fuerza y un funcionamiento silencioso y con pocas vibraciones
control permite un manejo dgil e intuitivo e Los robustos engranajes de 2 pasos estan templados y rectificados y presentan una

amplia gama de velocidades infinitamente variable, una gran capacidad de carga y un
funcionamiento silencioso

e Elcabezal de corte vertical gira hacia ambos lados y la cafa puede moverse
manualmente

e FElcabezal de corte vertical puede desmontarse rapidamente para dar acceso al soporte
del husillo horizontal

e Para el mecanizado con ejes de fresado largos, se puede montar el soporte de eje
exterior incluido

Alimentacion

e Los potentes servomotores permiten velocidades de avance infinitamente variables y
‘ ‘ avances rapidos en todos los ejes
Equipada con volantes electronicos y e Los husillos de bolas precargados en todos los ejes garantizan un posicionamiento

Serw’;ﬂ;ﬁ’;ﬁ:cge/;ge\fgg;fa?/C’/éagarsr;O’Zema preciso, sin sacudidas ni holguras, con un desgaste minimo para una larga vida Util de la
tecnologia CNC en el mecanizado herramienta

convencional

Equipos

e Elequipamiento estandar de las maquinas incluye una gran cantidad de accesorios,
como un potente sistema de refrigeracion, lamparas de trabajo LED y una amplia
seleccion de herramientas de trabajo con largos ejes de fresado y pinzas

Servomill — Caracteristicas destacadas

Electrénica desarrollada y construida en Alemania

Control de posicion para desplazarse en recorridos preestablecidos en todos los ejes
Tornillos esféricos precargados con ajuste total

Servomotores en todos los ejes, alimentacion infinitamente variable, alimentacion
rapiday control de velocidad

Indicador electrénico de carga del husillo

Ruedas manuales electrénicas en todos los ejes

Los ejes X, Yy Z se pueden controlar con control de palanca

Indicador de posicién integrado con escalas de cristal

El avance puede sincronizarse con la velocidad del husillo

Los potentes servomotores permiten velocidades de avance infinitamente variables y
avances rapidos en todos los ejes
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La lubricacion continua de precisién
minimiza la friccién y el desgaste de las
piezas moviles y aumenta la vida Gtil de la
maquina

Indicador de posicién X.pos 3.2

e Lanueva generacion de indicadores de posicion con escalas lineales precisas es
potente, robustay fiable

e Para mas informacion, consulte los manuales incluidos con el equipamiento de serie

Sus ventajas:

e Simple: funcionamiento intuitivo — disposicidon practica de los elementos de control y
funcién dinamica

e Alimentacion automatica en todos los ejes, infinitamente variable
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e Ajuste los topes en cualquier eje con solo pulsar un botdn - Se pueden almacenar 3
posiciones de tope +/- por eje

e Mas precision: Controlados mediante volantes electrénicos - los ejes estan accionados
por servoaccionamientos de alta calidad disefados para un funcionamiento continuo

e Mas fiabilidad: Los accionamientos, husillos y sistemas de medicion estan totalmente
encerrados o0 montados en cerramientos protectores y practicamente libres de
mantenimiento

e Mas capacidad: La maquina utiliza Ginicamente componentes de accionamiento de
primera calidad disenados para un funcionamiento continuo

e Libre de mantenimiento: No se necesita mantenimiento regular para la totalidad del
accionamiento de alimentacion

Tecnologia de alimentacion avanzada

e |os ejes estan potenciados por servomotores de alta calidad que traducen los
movimientos de su mano con la precision y dindmica de modernas maquinas CNC

e Tecnologia de produccion en grandes series fiable y sin mantenimiento

e Altas velocidades de avance rapido para tiempos de parada mas cortos

Tornillos esféricos precargados en todos los ejes

e Muchos menos errores debido a la soltura (desajuste), lo que da como resultado una
precision significativamente mayor

e Friccion significativamente reducida, sin efecto stick-slip, menor acumulacién de calor,
bajo desgaste

Ruedas manuales electrénicas

e Microcontrol a través de ruedas manuales electronicas que ofrecen la misma
manipulacion y posicionamiento que una maquina convencional, pero mas suave y mas
precisa

Control de palanca

e Gran comodidad para el usuario al desplazarse por los ejes
e Facil manejo durante el procesamiento de las secuencias de trabajo

Topes fijos electronicos

e Ajuste 2 topes finales en 3 posiciones en cada eje pulsando un botén - estos botones
estan agrupados alrededor del interruptor de avance para un control intuitivo

e Esto garantiza una alta repetibilidad durante el taladrado por coordenadas o el corte de
cajeras, y se pueden configurar muchas mas posiciones que en las maquinas
convencionales

Indicador electrdnico de carga del husillo

e Apoya al operario en el uso eficiente de las capacidades de la maquina y la herramienta
e Unindicador fiable para evitar dafios por sobrecargas

EQUIPO ESTANDAR PARA

panel de control con X.Pos 3.2 y funciones ampliadas

tornillos de bolas precargados y servoaccionamientos directos en todos los ejes
alimentacion automatica con interruptor de limite eléctrico en todos los ejes
ruedas manuales electronicas

accesorios para fresado

lubricacion central automatica

intercambiador de calor para gabinete de control eléctrico

cubierta protectora de altura ajustable

sistema de enfriamiento

luces de trabajo LED

Manual del usuario

EQUIPO OPCIONAL PARA

e Universal swivel table for FPK, Ref. Inv. : 254275
e Mesa giratoria universal para FPK 4.3/ FPK 6.3, Ref. Inv. : 253721
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